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ABSTRAK

Rahma Sulistyoningarum, NIM: 10315068. PEMILIHAN PEMASOK DAN
PENENTUAN KUANTITAS PEMESANAN BAHAN BAKU DI PT.
WONOREJO MAKMUR ABADI. Skripsi. Surakarta: Program Studi
Sarjana Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Sebelas Maret,
Agustus 2018.

Masalah pemilihan pemasok adalah salah satu kegiatan bisnis yang penting
terkait dengan pembangunan berk njutan karena memiliki pengaruh yang

signifikan terhadap kualitas,danskuantitasspreduk.serta masalah keberlanjutan. PT
Wonorejo Makmur Ab i adalah industri plastlk ya ig memproduksi tikar plastik
dalam berbagai merek dan_ukurap. -Bahan’ u dlgunakan adalah jenis

bahan baku plastik™ da aul ypropyl tuk mengurangi biaya
produksi tikar. £ ja “sdma den gan pemasok untuk

memastikan keté sedlaa kU, "Rerusahas a____.:_ adapi masalah dalam
memilih  bebefapa ~a if fpemasok. erdpa  Kriteria  lain  harus
dipertimbangkan ‘ gntukan e Rarga, pengiriman,
kemampuan, @ as. F berhati hatdalam mengambil
keputusan dalam pemill asok karepa't at-beberapa kriteria yang harus

dipertimbangkaf secarg-b :
digunakan untu menenl%n Ju e
di PT.WMA. Olel karen i d
keputusan untuk me
multi-item dan mult| NE
Decision Making (MCDIv est Worst Method (BWM)
digunakan untuk menentukan “bebot, masmg kriteria. Kemudian, bobot
tersebut akan digunakan dalam evalua3| masmg masing pemasok untuk memilih
pemasok yang paling tepat menggunakan Technique For Reference Orders By
Similarity To Ideal Solution (TOPSIS). Setelah itu, hasil dari metode TOPSIS
akan menjadi masukan untuk model penentuan alokasi pemesanan bahan baku
yang optimal menggunakan Multi-Objective Linear Programming (MOLP). Hasil
penelitian ini dapat membantu para manajer di industri plastik ini untuk
menghadapi masalah pemilihan pemasok yang berkelanjutan. Selanjutnya,
pendekatan yang disajikan dalam penelitian ini dapat membantu manajer
perusahaan dalam memilih dan mengevaluasi pemasok dan juga dapat
mengoptimalkan alokasi pesanan untuk pemasok yang terpilih.

Selai model yang diusulkan dapat
ah pesa ba@ baku gntuk setiap pemasok

Fini, dIUS an alat pengambilan
fasok dalam Ilngkungan

{ fis

Kata Kunci : pemilihan pemasok, BWM, TOPSIS, MOLP, alokasi pesanan

xvii + 99 halaman; 20 gambar; 53 tabel; 39 lampiran
Daftar pustaka : 24 (2001-2018)
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ABSTRACT

Rahma Sulistyoningarum, NIM: 10315068. SUPPLIER SELECTION AND
ORDER ALLOCATION OF RAW MATERIALS IN PT WONOREJO
MAKMUR ABADI. Thesis. Surakarta : Departement of Industrial Engineering,
Faculty of Engineering, Sebelas Maret University, August 2018.

Supplier selection problem is one of the essential business activities related
to sustainable development because it has a significant effect on product quality
and quantlty and sustainability |ssue PT WOI‘]OFEJO Makmur Abadl is a plastic

sizes. The raw materla - ) ene (PP) type of plastic raw

materials to reduce .' The company must cooperate with
suppliers to ensupe”thewa | e company faced with
problems in chogsing se eral @ tive (S S other criteria must be
considered in iefs, T i C very, capability, and
flexibility. The company-mt @reful i decisionsiin supplier selection
because crlteﬁa.;must c,} idere y&Besides, a model

to solve the -;,«, T
environment. Fikst oné@f Crltea DeC|S|0n Maklng

the results of TOPSIS W|Ile Hfor the'mddel of determining the aIIocatlon of
optimal raw material orderlng usmg Multi-Objective Linear Programming
(MOLP). The results of this research can help managers in this plastic industry to
deal with the sustainable supplier selection problem. Furthermore, the presented
approach in this research can assist managers of other enterprises in selecting
and evaluating their suppliers and can also optimize order allocation for qualified
suppliers.

Keywords : supplier selection, BWM, TOPSIS, MOLP, order allocation

xvii + 99 pages; 20 pictures; 53 tables; 39 attachments
Reference : 24 (2001-2018)
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