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PROSES PEMBUATAN PLATE ADJUSTER COMP CHAIN K45 TAHAPAN PROSES
BLANKING DI PT. XYZ BERDASARKAN PENDEKATAN METODE DMAI”. Tugas
Akhir ini disusun sebagai syarat menyelesaikan pendidikan pada program Strata-1 di Jurusan

Teknik Industri, Fakultas Rekayasa Industri, Universitas Telkom, Bandung.

Pada kesempatan ini penulis ingin menyampaikan rasa terima kasih yang sebesar-besarnya
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Penulis sangat menyadari bahwa dalam pembuatan Tugas Akhir ini tidak luput dari
kekurangan. Oleh karena itu, dengan segala kerendahan hati, penulis meminta maaf atas
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